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一、企业基本信息表 

企业名称 中航锂电（洛阳）有限公司 

通讯地址 洛阳市高新技术开发区滨河北路 66 号 

单位性质 内资（ 国有□集体□民营）□中外合资□港澳台□外商独资 

统一社会 

信用代码 
91410300694883679Y 邮编 471000 

注册机关 
洛阳高新技术产业开发区市

场监督管理局 
注册资本 990867116 元 

成立日期 2009 年 09 月 14 日 有效期 长期 

法定代表人 杨碧琼 
法人代表

联系电话 
15290512588 

申报工作 

联系部门 
政策研究部 联系人 鲍鑫行 

联系电话 15138726159 传真 0379-60697339 

手机 15138726159 电子邮箱 
xinxing.bao@calb-tech

.com 

 



 

 2 

二、申报产品信息表 

产品名称 锂离子动力电池 产品型号 L160F100 

产品品牌 中航锂电 产品专利 见附件 39 

产品功能描述 产品描述： 

L160F100 锂离子动力电池应用于电动车辆，用于提供动力能源，要

求安全性高、高功率输出性能。 

产品特点： 

●锂离子动力电池安全环保，循环寿命长，高循环充放次数和稳定性； 

●锂离子动力电池的能量密度高，重量轻，续航能力强，自放电低且

无记忆效应。 

主要技术参数 产品照片： 

 

产品外观： 

 

主要参数： 

尺寸

（含极

柱） 

（不含

极柱） 

标称电

压（V） 

额定容

量（Ah） 

重量

(kg) 

能量密

度

（Wh/

kg） 

体积能

量密度

（Wh/

L） 

充电温

度区间

（℃） 

160±0.3

×49.9±

0.3×11

8.42±0.

3 

160±0.3

×49.9±

0.3×11

6.4±0.4 

1C@3.

15   &  

1/3C@

3.2 

100@1

C 

1.97±0.

1 
≥172 379 0 ~65 

放电温 直流内阻（mΩ） 持续充/ 标准充 循环寿 安全性能 
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度区间

（℃） 

放电电

流(A) 

电方法 命 

-30~ 65 ≤0.75 

(50%S

OC@放

电 10S) 

163/163 

25℃，

1C to 

3.65 V/ 

0.05C，

CC/CV 

4000+ 

@80% 

SOH@

25℃ 

通过 GB/T 

31484-2015\GB/T 

31485-2015\GB/T 

31486-2015\GB 

38031-2020； 
 

近三年产品产销情况 

年份 2018 年 2019 年 2020 年 

产品产量(万

Ah) 
/ / 3469 

产品销售收入

(万元) 
/ / 1979 

产品销售收入

占总收入比

重% 

/ / 1.28% 

产品利润额 

(万元) 
/ / -472 

产品利润额占 

总额的比重% 
/ / / 
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三、产品自评价结果 

公司产品为锂离子动力电池（型号：L160F100），按照《绿色

设计产品评价技术规范 锂离子电池》（T/CEEIA 280-2017）评价指

标要求，并依据生产 1 件锂离子动力电池为基准值，结合该类产品

2020 年 1 月至 2020 年 12 月实际情况，逐项指标评价内容如下： 

3.1 基本要求 

3.1.1 产品生产企业应将绿色设计过程引入管理体系。 

a) 在企业政策和战略中加入绿色设计和减少整体环境影响的目标；

b) 与企业的管理体系程序一致，定期审议绿色设计过程，以促进持

续改进；c) 审议内容包括企业政策和战略、是否需要改进绿色设计

过程、是否可能提升产品环境绩效。 

【符合性说明】 

我公司将绿色设计过程引入管理体系，制订有绿色设计产品管理

手册。管理手册共四章十节，共包含总则、引用标准、术语和定义、

绿色设计产品管理体系等部分。其中，管理体系文件中明确要求设立

绿色设计产品管理委员会，并在企业战略中加入绿色设计及建立相应

目标责任制来降低整体环境影响；明确绿色设计产品管理委员会应定

期对绿色产品设计过程进行审议，并持续改进其有效性；同时公司建

有完善的绿色设计管理制度，由认证办归口管理，定期审议绿色产品

设计过程，确保档案记录完整，体系运行有效，公司绿色设计过程持

续改进，产品环境绩效稳步提升。 

证明材料 3：绿色设计产品管理手册 
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3.1.2 生产企业污染物排放应符合 GB 30484 的要求。 

【符合性说明】 

依据《电池工业污染物排放标准》（GB 30484-2013）文中对现

有企业、新建企业和特别排放限值的定义，我公司应执行的排放要求

为表 2 新建企业水污染排放限值和表 5 新建企业大气污染物排放限

值。具体排放限值如下： 
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根据我公司 2020 年下半年环境检测报告对我公司水污染物和大

气污染物的排放情况是否符合 GB 30484 的要求进行评定，公司一共

审阅了 6 份环境检测报告，报告编号依次为 MOLT202007169（废水、

废气、噪声），MOLT2020010058（废气），MOLT202010059（废气），

MOLT2020010060（废气），MOLT202012082（废气、噪声）和

SYJC-W1708-2020（废水、废气、噪声）。得出以下结论： 
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废水——根据我公司环境检测报告（报告编号：MOLT202007169

和 SYJC-W1708-2020）可知，我公司在检测时段内，pH 值 7.7-7.90，

化学需氧量最大浓度为 132mg/L，悬浮物最大浓度为 86mg/L，总磷

最大浓度为 1.75mg/L，总氮最大浓度为 33.6mg/L，抽样样品微浑浊。

检测时间（ 2020.10.20-2020.10.21 ）内废水总排放口废水量为

12.25m3/d，折合 10 月份废水总排放量 336.86 m3。考虑我厂区 2020

年 10 月份厂区产品总产量情况（2020 年 10 月我厂电池总产量为

9358.81 万 Wh，锂离子动力电池（型号：L160F100）产量为 3215.61

万 Wh），折算锂离子动力电池（型号：L160F100）在 2020 年 10 月

份废水排放量为 115.74 m3。可计算出锂离子动力电池（型号：

L160F100）废水排放量为 11.34m3/万只。根据检测报告数据及核算可

知，我公司水体污染物排放情况均满足《电池工业污染物排放标准》

（GB 30484-2013）中表 2 的排放限值要求。 

废 气 — — 根 据 我 公 司 环 境 检 测 报 告 （ 报 告 编 号 ：

MOLT202007169 ， MOLT2020010058 ， MOLT202010059 ，

MOLT202010061，MOLT202012082 和 SYJC-W1708-2020）可知，我

公司在检测时段内，排风口出口非甲烷总烃最大排放浓度为

8.17mg/m3，颗粒物最大排放浓度为 4.9mg/m3，都能够满足《电池工

业污染物排放标准》（GB 30484-2013）中表 5 的排放限值要求。 

噪 声 — — 根 据 我 公 司 环 境 检 测 报 告 （ 报 告 编 号 ：

MOLT202007169，MOLT202012082 和 SYJC-W1708-2020）可知，我

公司在检测时段内，验收监测期间，该项目各设施运转正常，东、南、



 

 8 

北 厂 界 昼 间 、 夜 间 噪 声 测 定 值 分 别 为 53.1~57.2dB(A) 、

42.4~46.6dB(A) ，符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）3 类、4 类要求。 

证明材料 4：环评报告表及环评验收批复 

证明材料 5：厂区 2020 年环境监测报告 

证明材料 6：排污许可证 

 

3.1.3 生产企业固体废物应有专门的贮存场所，避免扬散、流失和渗

漏；减少气体、液体、固体废物的产生量和危害性，充分合理利用和

无害化处置上述三废。 

【符合性说明】 

公司按照《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》

（GB18599-2001）及修改单、《危险废物贮存污染物控制标准》

（GB18597-2001）及修改单等文件，及环境影响评价、环保竣工验

收的要求，设置有专门的一般固废暂存间和危险固废暂存间。 

暂存间完全按规范要求，整齐回收存放在库房指定区域，由第三

方清运，严禁随意丢弃、随处乱摆乱放，避免扬散、流失和渗漏；危

险废弃物收集容器应存放在符合安全与环保要求的专门场所及厂内

特定区域，避免高温、日晒、雨淋，远离火源。存放危险废弃物的场

所有粘贴危险废弃物标识、有相关危险废物管理制度、危险化学品及

危险废物意外事故防范措施和应急预案、危险废物储存库房管理规定

等。我公司危险废物委托信阳金瑞莱环境科技有限公司定期处置，保
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证对外界环境的影响降至最小。 

同时，我公司按照现行有效的标准规范，及我厂区项目环境影响

评价、环保竣工验收的要求，对厂区废水、废气、噪声和固体废物进

行规范处理，充分减少污染物的产生量和危害性，充分合理利用和无

害化。采取的主要措施如下： 

 

根据我公司 2020 年下半年 6 份环境检测报告，报告编号依次为

MOLT202007169（废水、废气、噪声），MOLT2020010058（废气），
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MOLT202010059（废气），MOLT2020010060（废气），MOLT202012082

（废气、噪声）和 SYJC-W1708-2020（废水、废气、噪声）可知，

经过以上污染物处理措施处理后，我公司废水，废气均满足《电池工

业污染物排放标准》（GB 30484-2013）的排放限值要求，厂界噪声

符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3 类、4 

类要求。 

证明材料 4：环评报告表及环评验收批复 

证明材料 5：厂区 2020 年环境监测报告 

证明材料 7：危废处置协议 

证明材料 8：危废转移联单 

证明材料 9：危废处置公司相关证明材料 

证明材料 10：危废运输公司相关证明材料 

证明材料 11：一般固废间和危险固废间现场照片 

证明材料 12：污染物处理设备设施现场照片 

 

3.1.4 生产企业三年内无安全环境事故。 

【符合性说明】 

我公司近三年内没有发生较大及以上质量、安全、环保相关违法

行为，没有因财务、税务及其他违法、违规行为受到县级以上财务、

税务部门及相关监管部门的处理处罚。并且当地行政部门为我公司出

具了近三年无重大质量、安全和环境事故的相关证明。 

证明材料 13：企业近三年无安全、环保、质量方面重大事故的
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证明 

 

3.1.5 生产企业应符合生产企业清洁生产基准要求 

3.1.5.1 环境法律法规标准执行情况。企业应符合国家和地方有关环境

法律、法规，废水、废气、噪声等污染物排放符合国家和地方排放标

准；污染物排放应达到国家和地方污染物排放总量控制指标和排污许

可证管理要求。 

【符合性说明】 

法规法律执行情况——我公司严格按照国家相关标准及文件要

求，及时更新污染物处理设施，使得污染物排放情况满足国家和地方

标准要求，并保持污染物处理设备设计能力与实际处理能力相匹配。 

污染物排放情况——我公司配有完善的环保处理设施，同时建有

完善的环境管理制度，由安全环保部负责管理，各项环保管理制度落

实到位，档案记录完整，废气处理、废水处理及中水回用设施、噪声

及危险固废处置等具体情况以下所述。根据我公司 2020 年下半年 7

份环境检测报告数据显示，公司废水、废气、噪声均能达到相关环保

标准要求，同时危险废物处置及五联单制度执行符合国家法律法规要

求。污染物处理设备措施及效果如下表所示： 
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总量控制情况——目前国家总量控制指标主要有 SO2、NOX、

COD、NH3-H，参照排污许可证要求，我公司主要污染物排放总量控

制指标有颗粒物≤3.568t/a，SO2≤8.9504t/a，NOx≤23.3197t/a。根据

我公司环境监测报告及污染物处理设备台账可知，监测报告中各项污

染物排放符合国家和地方标准及总量控制要求标准。 



 

 13 

 

证明材料 5：厂区 2020 年环境监测报告 

证明材料 7：危废处置协议 

证明材料 8：危废转移联单 

证明材料 9：危废处置公司相关证明材料 

证明材料 10：危废运输公司相关证明材料 

证明材料 11：一般固废间和危险固废间现场照片 

证明材料 12：污染物处理设备设施现场照片 

 

3.1.5.2 产业政策执行情况。生产规模符合国家和地方相关产业政策以

及区域环境规划，不使用国家和地方明令淘汰的落后工艺装备和机电

设备。 

【符合性说明】 

我公司自成立之初，就从事锂离子电力电池的研发生产和销售。

目前在产项目从事锂离子电池生产，属于轻工行业，不属于国家《产

业结构调整指导目录（2019 年本）》中限制类和淘汰类项目，属于

国家鼓励类项目。建设项目位于河南省洛阳国家高新技术产业开发区

滨河北路 66 号，该高新技术产业开发区以硅电子材料产业和新材料

产业两大行业为主导产业，以精密轴承业和先进装备制造业为支柱产
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业。高新技术产业开发区已基本实现市政给水管网集中供水；排水体

制采用雨污分流制，配套在西南环高速公路与滨河北路交叉口处新建

辛店污水处理厂、规模 4 万吨/日，同时配建再生水厂，再生水利用

规模 2.5 万吨/日；开发区内由高新 220kV 变电站、白营 110kV 变电

站、苗湾 110kV 变电站、龙鳞 110 kV 变电站、徐家营 110kV 变电站、

周山 110kV 变电站和丹青 110kV 变电站提供电源，能够满足项目生

产生活需要。 

项目用地属于洛阳高新技术产业集聚区规划的工业用地，与洛阳

高新技术产业集聚区规划用地规划相符，不属于准入条件中的禁止

类；项目已经在自贸区洛阳片区管委会行政审批局进行了备案，项目

代码 2020 41035 5 38 0 3 103581 自贸区洛阳片区管委会行政审批局 

同意本项目入驻。 

项目选址不在地表水饮用水源保护区、风景名胜区、生态保护区

等区域；项目位于隋唐洛阳城遗址西苑控制区的大遗址保护范围中，

厂址周围未发现文物古迹；项目周边无国家及省市级珍稀植物及野生

动物；项目所在区域水电能源充足，可满足项目建设需求；项目产生

的废气、废水、噪声、固废等环境污染因素在采取相应的防治措施后

均实现达标排放或综合利用。 

公司没有淘汰或限期淘汰设备，定期对设备维护保养，保证生产

设备的正常运行。采用新工艺、新设备代替有利于节约企业生产成本，

降低环境污染风险。根据《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录》

（第一、二、三、四批）及《部分工业行业淘汰落后生产工艺装备和
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产品指导目录（2010 年本）》要求，经查，公司设备均不属于行业

内落后淘汰设备。 

证明材料 4：环评报告表及环评验收批复 

证明材料 14 清洁生产审核合同 

证明材料 15 清洁生产管理规定 

证明材料 16 清洁生产审核报告 

 

3.1.5.2 清洁生产审核情况。按照国家和地方要求，开展清洁生产审核。 

【符合性说明】 

按照国家和地方要求，河南省生态环境厅发布了《关于公布 2020

年度河南省强制性清洁生产审核重点企业名单的通知》（豫环办

〔2020〕24 号），公司被划定为河南省强制性清洁生产审核企业。

随后企业积极响应通知要求，与洛阳渊博科技咨询有限公司签订了清

洁生产审核服务协议，并启动清洁生产审核工作。目前我公司被抽中

为河南省清洁生产审核重点企业，因生态环境厅工作安排，暂未开展

清洁生产审核验收工作。此外，我公司在工作中也发布有《清洁生产

管理规定》（NO.：CALB-L-C08-01-12）指导我公司清洁生产工作。 

证明材料 14 清洁生产审核合同 

证明材料 15 清洁生产管理规定 

证明材料 16 清洁生产审核报告 

 

3.1.5.3 环境管理体系。按照 IATF16949，ISO9001，ISO14001，

ISO45001 或等效的国际管理体系标准建立、实施、保持并持续改进
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管理体系。 

【符合性说明】 

自公司正式生产以来，公司专门成立三体系领导小组，负责开展

质量、环境、职业健康安全管理体系建设工作，已按照 IATF16949，

ISO9001，ISO14001，ISO45001 或等效的国际管理体系标准建立、实

施、保持并持续改进管理体系，目前各体系持续运行有效。 

质量管理体系——公司已按标准建立并实施了质量管理体系。公

司通过运行质量体系，确定了产品的质量目标和要求，确定了过程（工

序）、文件和资源（设备、人员）的要求，确定了产品所要求的验证、

确认、检验、和试验活动以及产品的接收准则（检验标准、采购标准），

确定为生产过程和产品结果的符合性提供证据的记录，实现了以上产

品策划的目的，为生产和检验提供了保障。 

我公司于 2020 年 1 月获得第三方认证机构中国新时代认证中心

出具的质量管理体系认证证书，有效期至 2023 年 1 月，企业质量管

理体系符合 GB/T19001-2016/ISO9001:2015 相关标准要求。并于 2019

年 7 月获得第三方认证机构江苏艾凯艾国际标准认证有限公司出具

的质量管理体系认证证书，证明企业质量管理体系符合 IATF16949

相关标准要求。 

环境管理体系——我公司在生产经营中全面推行 ISO14001 环境

管理体系，深入推行清洁生产，从产品设计、材料采购过程、生产制

造、试验检验、生活服务、污染物治理、回收利用等，实施全过程环

境风险管理，提高资源利用率，避免或减少环境破坏。基础设施规划
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建设阶段积极采用先进制造工艺，严格遵守“三同时”，引进国际先

进的生产设备和环保设施，减少资源消耗与环境污染。 

我公司于 2021 年 4 月获得第三方认证机构中质协质量保证中心

出具的环境管理体系认证证书，有效期至 2024 年 4 月，受评价方环

境管理体系符合 GB/T24001-2016/ISO14001:2015 的相关标准要求。 

职业健康安全管理体系——我公司建立了职业健康安全管理体

系文件，按照程序文件要求，组织对工序、活动或人员中可能发生和

引起职业危害的因素进行辨识，形成辨识结果，对识别出的职业危害

因素进行控制。公司组织相关人员进行岗前职业病检查并建立职业健

康监护档案，根据《职业健康监护技术规范》对生产现场进行职业健

康检查及员工职业健康体检。在作业过程中，落实各项职业病防护措

施，改善员工的作业环境，并督促各项作业人员做好劳动防护用品的

穿戴，保证员工按照既定的职业健康安全管理要求实施个人防护。 

我公司于 2021 年 4 月获得第三方认证机构中质协质量保证中心

出具的职业健康安全管理体系认证证书，有效期至 2024 年 6 月，我

公 司 正 在 实 施 的 职 业 健 康 安 全 管 理 体 系 符 合

GB/T45001-2020/OHSAS45001:2018 的相关标准要求。 

公司每年由管理者代表领导负责制定审核计划，开展合规性评价

内审、管理评审等工作，逐步完善管理体系建设工作；之后历年来均

能按要求实施监督审核，完成体系证书内审和监督审核工作。 

证明材料 17 质量管理体系认证证书 

证明材料 18 环境管理体系认证证书 
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证明材料 19 职业健康安全管理体系认证证书 

证明材料 28 质量管理体系手册 

证明材料 29 EHS 管理文件过程及编制清单 

 

3.1.5.4 环境应急预案。按《突发环境事件应急预案管理暂行办法》（环

发[2010]113 号）制定企业环境风险应急预案，应急设施、物资齐备，

并定期培训和演练。 

【符合性说明】 

公司按照《突发环境事件应急预案管理暂行办法》（环发[2010]113

号）制定了突发环境事件应急预案，并于 2021 年 5 月在洛阳市环境

保护局涧西分局备案。我公司按照相关要求，定期组织培训和实地演

练。 

证明材料 20 应急预案备案表 

证明材料 21CALB-L-C09-01-01 应急管理规定程序文件 

证明材料 22 应急演练照片及培训照片 

 

3.1.5.4 危险化学品管理。符合《危险化学品安全管理条例》（中华人

民共和国国务院令第 591 号）相关要求。 

【符合性说明】 

公司严格按照《危险化学品安全管理条例》（中华人民共和国国

务院令第 591 号）制定《CALB-L-C08-01-08 化学品管理规定》，规

范化学品、危险品的安全使用与管理，以保障人身财产安全，避免发
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生环境污染事故。适用于对公司所购置的化学药品和危险品的存放和

使用过程中可能造成的环境影响进行控制与管理。 

证明材料 23：CALB-L-C08-01-08 化学品管理规定 

证明材料 24：化学品独立仓储及操作间照片 

 

3.1.5.5 排放口管理。排污口符合《排污口规范化整治技术要求（试行）》

（环监[1996]470 号）相关要求。 

【符合性说明】 

公司严格按照《排污口规范化整治技术要求（试行）》（环监

[1996]470 号）中关于“排污口立标、建档要求”，污染物排放口(源)

设置有与之相适应的环境保护图形标志牌。根据要求我公司制订有排

污口登记卡和排污口管理档案，并在排污许可证系统上可查，对厂区

内的废水废气排污口登记造册，实现厂区排污口的全覆盖。 

证明材料 25：排污口登记卡（部分） 

证明材料 26：排污口标志牌现场照片 

 

3.1.5.5 一般固体废物处理处置。一般固体废物按照 GB 18599 相关

规定执行。 

【符合性说明】 

公司严格按照《中华人民共和国环境保护法》、《中华人民共和

国固体废物污染环境防治法》、《一般工业固体废物贮存、处置场污

染控制标准》（GB18599-2001）及修改单、《废弃危险化学品污染
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环境防治办法》等规定制定了我公司环境管理制度《废弃物管理办

法》，规定生产过程中工业固体废物废边角料、各种废包装材料、不

可利用的废旧锂电池等。一般固废中废边角料、 废包装材料外售给

专业公司回收利用，不可利用的不合格电池委托专业电池拆解企业处

置。一般固体废物在暂存期间，整齐回收存放在库房指定区域，由第

三方清运，严禁随意丢弃、随处乱摆乱放。 

证明材料 11 一般固废间和危险固废间现场照片 

证明材料 14 清洁生产审核合同 

证明材料 15 清洁生产管理规定 

证明材料 16 清洁生产审核报告 

证明材料 29 EHS 管理文件过程及编制清单  

 

3.1.5.6 危险废物处理处置。对危险废物（如含重金属污泥、含重金属

劳保用品、含重金属包装物、含重金属类废电池等），应按照 GB 

18597 相关规定，进行危险废物管理，应交持有危险废物经营许可证

的单位进行处理。应制定并向所在地县级以上地方人民政府环境行政

主管部门备案危险废物管理计划（包括减少危险废物产生量和危害性

的措施以及危险废物贮存、利用、处置措施），向所在地县级以上地

方人民政府环境保护行政主管部门申报危险废物产生种类、产生量、

流向、贮存、处置等有关资料。应针对危险废物的产生、收集、贮存、

运输、利用、处置，制定意外事故防范措施和应急预案，向所在地县

以上地方人民政府环境保护行政主管部门备案。 
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【符合性说明】 

企业按照《危险废物贮存污染物控制标准》（GB18597-2001）

及修改单相关要求，设置有专门固体危废废物储存场所，并和具有危

险废物经营许可证的第三方处置公司信阳金瑞莱环境科技有限公司

签订有危险废物处置服务合同，并委托开封市通和瑞达运输有限公司

进行危险废物的转运。 

企业设置有专门固体危废废物储存场所，按规范要求，整齐回收

存放在库房指定区域，由第三方清运，严禁随意丢弃、随处乱摆乱放，

避免扬散、流失和渗漏；危险废弃物收集容器应存放在符合安全与环

保要求的专门场所及厂内特定区域，避免高温、日晒、雨淋，远离火

源。我公司定期在网上进行危险废物种类、产生量、流向的申报，接

受多个部门的监督检查。 

我公司在存放危险废弃物的场所有粘贴危险废弃物标识，并制定

有相关危险废物管理制度、危险化学品及危险废物意外事故防范措施

和应急预案、危险废物储存库房管理规定等。并对可能发生的潜在意

外事故制订有防范措施，编写有应急预案，并于 2021 年 5 月在洛阳

市环境保护局涧西分局备案。 

证明材料 7：危废处置协议 

证明材料 8：危废转移联单 

证明材料 9：危废处置公司相关证明材料 

证明材料 10：危废处置公司相关证明材料 

证明材料 11：一般固废间和危险固废间现场照片 
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证明材料 12：污染物处理设备设施现场照片 

 

3.1.5.6 合浆。采用密闭进料。 

【符合性说明】 

我公司各种粉料均采用袋装，由电葫芦吊至各加料仓，关闭仓口

后，通过自动破袋装置袋底部打开，粉料靠重力落入料仓，因此在密

闭料仓加料过程中基本无粉尘产生。料仓中粉料靠重力通过管道加至

合浆机，加料过程有自动称重计量装置，输送过程均为自动化，无粉

尘产生。正极、负极制浆分散搅拌过程均为物料机械混合过程，不改

变原有物料化学物质结构。 

 

证明材料 27 合浆工序现场照片 

 

3.1.5.7 单位产品取水量。小于 1.8 立方米每万安时（m3/万 Ah）。 

【符合性说明】 

公司水源主要来自市政自来水，根据公司自来水电费清单数据，

2020 年新鲜水消耗量统计汇总见表 3-1 所示。企业 2020 年取水量（不

包括电解液等用水）25047.3m3，2020 年锂离子电池产品产量为

29121.1 万 Ah，计算得到单位产品取水量 0.86m3/万 Ah。 
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表 3-1 2020 年产品取水量 

月份 产品取水量（不包括电解液等用水）（m3） 

2020 年 1 月 1143  

2020 年 2 月 783.8  

2020 年 3 月 1741.3  

2020 年 4 月 1962.8  

2020 年 5 月 2558.6  

2020 年 6 月 2461.4  

2020 年 7 月 2483.7  

2020 年 8 月 2961.9  

2020 年 9 月 2306.7  

2020 年 10 月 2810.9  

2020 年 11 月 1939.7  

2020 年 12 月 1893.5  

合计 25047.3 

 

3.1.5.8 单位产品综合能耗。小于 500 千克标准煤每万安时（kgce/万

Ah）。 

【符合性说明】 

公司能源类型主要以电力、天然气为主，根据公司当月能源统计

报表，2020 年每月天然气和电力消耗量见表 3-2。企业 2020 年综合

能耗量为 13367.4tce，2020 年锂离子电池产品产量为 29121.1 万 Ah，

计算得到单位产品综合能耗为 459kgce/万 Ah。 

表 3-2 2020 年天然气和电力消耗量 

月份 电力消耗（kWh） 天然气（Nm3） 



 

 24 

月份 电力消耗（kWh） 天然气（Nm3） 

2020 年 1 月 5905320  201726  

2020 年 2 月 2146660  107772  

2020 年 3 月 5583760  115282  

2020 年 4 月 5632040  107535  

2020 年 5 月 7098480  200916  

2020 年 6 月 9990920  248835  

2020 年 7 月 4107020  322749  

2020 年 8 月 9008960  383830  

2020 年 9 月 8267000  268479  

2020 年 10 月 8273020  271047  

2020 年 11 月 6752340  185455  

2020 年 12 月 7017140  264637  

合计 79782660 2678263 

 

3.1.5.9 水重复利用率。大于 75%。 

【符合性说明】 

公司循环用水包括锅炉循环用水及处理后废水回用，厂区用水情

况参考由洛阳渊博科技咨询有限公司出具的清洁生产审核报告中企

业水平衡图，可知厂区新鲜用水量为733.3t/d。循环用水量为37915t/d，

生产水重复利用率为98.1%，科研配套区生活污水排放量156.6t/d。生

产厂区污水排放量为159.53 t/d。能够满足水重复利用率大于75%的相

关要求。 
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3.1.5.10 NMP(N-甲基吡咯烷酮)回收率。大于 90%。 

【符合性说明】 

我公司生产的锂离子电池主要原料中包含 NMP(N-甲基吡咯烷

酮)，我公司产生的 NMP 全部回收，回收率大于 90%，故符合本项规

定要求。 

证明材料 37：证明材料 37 废 NMP 溶液回收证明 
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3.1.5.11 单位产品废水产生量。小于 1.0 立方米每万安时（m3/万 Ah）。。 

【符合性说明】 

参考公司 2020 年下半年的环境检测报告（报告编号：

MOLT202007169，SYJC-W1708-2020）计算我公司2020年废水排放

量为4042.5 m3，2020年锂离子电池产品产量为29121.1万Ah，计算得

到单位产品废水产生量为0.14 m3/万Ah。 

 

3.1.5.12 总钴产生量。小于 1.0 克每万安时（g/万 Ah）。 

【符合性说明】 

我公司生产的锂离子电池主要原料中不含钴成分，故符合本项规

定要求。 

 

 3.1.5.13 生产企业应在产品绿色设计方案中考虑产品的无害化、模块

化、拆解性、可再生利用性。 

【符合性说明】 

公司坚持技术引领、创新驱动，具备完善的科研体系,研发实力

位居行业领先水平，拥有国家级企业技术中心、博士后科研工作站等

科研平台，建成“先进材料—先进电池—先进电源—先进制造”四大

创新技术平台。公司先后承担了包括多项国家重点研发计划和国家

863 计划项目在内的数十项国家级技术研发和产业化项目，是全国仅

有的两家“国家高新技术产业标准化试点”动力电池企业之一。 

锂离子电池材料、动力锂电池及成组技术、电池管理系统等关键

核心技术已实现重大突破，产品广泛应用于新能源汽车、风光电储能、
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后备电源等领域。公司开发出的车用高镍多元材料及高能量密度锂离

子动力电池，获得国内主流整车企业、国外主流储能企业的认证，成

功进入高端汽车供应链、储能动力电池供应链。 

产品生产全过程无涉及有毒物质接触，无有毒气、液体排放；实

现了通用化、模块化设计；产品各零部件均可拆解；目前公司拥有国

内磷酸铁锂体系动力电池制造水平领先的标杆工厂，产品主要应用于

电动车辆、电力储能和特种装备等领域，均采用无毒无公害锂离子电

池，从原材料生产、制造、运输、使用、回收，的整个过程中最大程

度的资源利用和最小程度的消耗及环境影响，实现电池梯次利用和原

材料回收再生，从而达到环保、节能、减排的目的。 

未来 L160F100 和 L160F100 等产品将依照锂离子电池产品“原

材料-生产-使用-回收”的产品全生命周期管理理念，优先使用无毒害、

易回收的原材料，减少单位产品的材料消耗，大幅削减生产过程中重

金属等污染物的产生量及排放量，通过采用新型内化成等绿色环保技

术及装备，使锂离子电池更加清洁环保高效。 

证明材料 33 废旧锂离子动力电池回收再利用实验线建设可行性

研究报告 

 

3.2 评价指标 

本次申报绿色设计产品为：锂离子动力电池，（型号：L160F100），

符合评价指标要求，评价指标要求如下。 

3.2.1 资源属性  
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（1）限用有害物质： 

1．产品应符合GB/T 26572—2011中对产品含六种限用物质（铅、

汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚）的限量要求。 

【符合性说明】 

——公司委托上海华测品标检测技术有限公司依据GB/T 26125

—2011检测方法对产品中六种限 用物质（铅、汞、镉、六价铬、多

溴联苯和多溴二苯醚）相关指标进行了检测，结果符合GB/T 26572

—2011产品检测要求，产品中六种限用物质（铅、汞、镉、六价铬、

多溴联苯和多溴二苯醚）低于筛选限值，含量未超过0.1%，符合指

标要求。 

 

 

证明材料 30 原材料六种限用物质检测报告 

 

2．产品应符合SJ/T 11364的标识要求。 
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【符合性说明】 

——公司产品符合SJ/T 11364标识要求，并在壳体上存在相应可

循环标识，符合指标要求。 

 

证明材料 31 SJ/T 11364 标识、壳体上可循环标识 

 

3．—电池模组中的汞（Hg）含量不应超过产品总重量的

0.0005%；—便携电池模组中镉（Cd）含量不应超过产品总重量的

0.002%。  

【符合性说明】 

——公司产品不属于便携式电池，+委托TUV南德意志集团广州

分公司对单体电池的汞（Hg）含量，镉（Cd）含量相关指标进行了

检测，采用ICP-OES进行分析，最终检测结果电池的汞（Hg）含量为

<0.001，小于0.002的指标要求，电池的镉（Cd）含量为<0.0005，小
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于0.0005的指标要求，符合指标要求。 

 

证明材料 30 原材料六种限用物质检测报告 

 

 

（2）材料种类和重量。  

1．应按照GB/T 16288的要求对重量超过25g且最大面积的表面

超过200mm2的塑料零部件进行标记。 

【符合性说明】 

——公司生产的L160F100单体锂离子动力电池，对重量超过 25g

且最大面积超过 200mm2的塑料零部件的包装上按照 GB/T 16288 要

求进行标识，符合指标要求。 
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证明材料 32 GB/T 16288 标识 

 

（3）材料再生利用（%）。 

1．产品包装材料应为可再生利用或可降解材料。 

【符合性说明】 

——公司对 L160F100 单体动力电池包装采用周转料架进行运

输，主要材质为金属铁。周转料架为可循环利用产品，待客户将电池

产品装至新能源动力汽车后周转料架再回到我公司循环利用。符合指

标要求。 

 

证明材料 34 周转架循环使用说明及照片 

 

3.2.2 能源属性  

（1）能量型动力单体电池能量密度及循环寿命。 
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1．单体电池能量密度不低于 150Wh/kg；循环寿命不低于 1000 

次且容量保持率 80%。 

【符合性说明】 

——公司生产 L160F100 单体锂离子电池属于能量型动力单体电

池，按照《电动汽车用动力蓄电池循环寿命要求及实验方法》GB/T 

31484-2015 要求，单体电池质量在 1.97kg，放电能量为 326.29Wh，

电池能量密度达到 165.63Wh/kg；常温循环寿命 1000 次容量保持在

80%以上，165.63Wh/kg≥150Wh/kg。符合指标要求。 

 

证明材料 35 能源属性检验报告 
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3.2.3 环境属性  

公司生产的 L160F100 单体锂离子电池属于能量性动力单体电

池。不适用通讯用电池系统。 

 

 

3.2.4 产品属性  

（1）工业用固定式（电信、不间断电源、电力储能、设施开关、应

急电源和类似用途）和移动式（除道路车辆以外的叉车、高尔夫车、

自动导向车、铁路、海洋应用等）锂离子电池安全。  

【符合性说明】 

——公司生产的 L160F100 单体锂离子电池属于能量性动力单体

电池，应用于移动式新能源汽车，公司委托 TUV 南德意志集团广州

分公司采用 IEC 62660-3:2016 标准对产品安全性能进行测试，并出具

检测报告。 
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证明材料 36 产品属性检测报告 

 

3.3 自评价总结论 

根据逐条对照，公司生产的 L160F100 锂离子动力电池，满足《绿

色设计产品评价技术规范 锂离子电池》（T/CEEIA 280-2017）基本

要求和评价指标体系的要求。 

评价指标体系汇总见表 3-2。 

表 3-2 评价指标体系汇总 

一级

指标 
二级指标 基准值 L160F100 锂离子动力电池 

资源

属性 

限用有害物质 

产品应符合 GB/T 26572—2011 中

对产品含六种限用物质（铅、汞、

镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯

醚）的限量要求。 

公司委托上海华测品标检测技术有

限公司依据 GB/T 26125-2011 检测

方法对产品中六种限用物质（铅、

汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴

二苯醚）相关指标进行了检测，检

测报告显示产品中六种限用物质检

测结果均符合《电子电气产品中限

用 物 质 的 限 量 要 求 》 （ GB/T 

26572-2011）的要求，低于筛选限

值，含量未超过 0.1%，符合指标要

求。 

产品应符合 SJ/T 11364 的标识要

求。 

产品依据 SJ/T 11364 在壳体上存在

相应可循环标识 

——电池模组 a 中的汞（Hg）含量

不应超过产品总重量的 0.0005%； 

——便携电池模组中镉（Cd）含量

不应超过产品总重量的 0.002%； 

产品不属于便携式电池，单体电池

模组中汞（Hg）含量为<0.001%，

小于 0.002%的指标要求，电池的镉

（ Cd ）含量为 <0.0005% ，小于

0.0005%的指标要求，并提供测试报

告。 

材料种类和重

量 

应按照 GB/T 16288 的要求对重量

超过 25g 且最大面积的表面积超过

200mm2 的塑料零部件进行标记。 

公司依据 GB/T 16288 在相关零部

件上进行标记。 

材料再生利用 
产品包装材料应为可再生利用或可

降解材料。 

公司产品电芯组装成 PACK 电池包

后使用周转料架进行运输至客户，

待客户将 PACK 电池包组装至新能

源动力汽车上后，周转料架再随后
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续物流车运输回公司。周转料架为

金属制品，可循环利用 

能源

属性 

消费型电池能

量密度及循环

寿命 

——能量密度不低于 150Wh/kg； 

——聚合物单体电池体积能量密度

不低于 400Wh/L； 

——循环寿命不低于 300 次且容

量保持率 60%。 

/ 

能量型动力单

体电池能量密

度及循环寿命 

——单体电池能量密度不低于 

150Wh/kg； 

——循环寿命不低于 1000 次且容

量保持率 80%。 

公司生产的 L160F100 锂离子电池

属于能量型动力单体电池依据

GB/T 31484-2015 进行测试，电池能

量密度达到 174.62Wh/kg；常温循

环寿命 1000 次容量保持在 80%以

上并提供测试报告。 

功率型动力单

体电池能量密

度及循环寿命 

——单体电池能量密度不低于 

100Wh/kg； 

——循环寿命不低于 1000 次且容

量保持率 80%。 

/ 

储能型单体电

池能量密度及

循环寿命 

——单体电池能量密度不低于 

110Wh/kg； 

——循环寿命不低于 1000 次且容

量保持率 80%。 

/ 

环境

属性 
电磁兼容 

如适用，通讯用电池系统应符合

YD/T 2344.1-2011 的要求。 
/ 

产品

属性 

便携式电子产

品用锂离子电

池安全 

应符合 GB 31241-2014。 / 

工业用固定式

（电信、不间断

电源、电力储

能、设施开关、

应急电源和类

似用途）和移动

式（除道路车辆

以外的叉车、高

尔夫车、自动导

向车、铁路、海

洋应用等）锂离

子电池安全 

应符合 IEC 62660-3:2016。 

公司生产的 L160F100 单体锂离子

电池属于移动式，公司委托 TUV 南

德意志集团广州分公司采用 IEC 

62660-3:2016 标准对产品安全性能

进行测试，并出具检测报告。 
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四、产品亮点描述 

4.1 产品安全性高 

我公司生产的产品为磷酸铁锂动力电池，相较于三元锂电电池，

不含对人体有害的重金属元素，且磷酸铁锂晶体中的 P-O 键稳固，难

以分解，在高温或过充时也不会发生结构崩塌发热或是形成强氧化性

物质，因此拥有良好的安全性。有报告指出，实际操作中针刺或短路

实验中发现有小部分样品出现燃烧现象，但未出现一例爆炸事件，而

过充实验中使用大大超出自身放电电压数倍的高电压充电，发现依然

有爆炸现象。 

4.2 循环寿命长 

磷酸铁锂电池没有记忆效应，循环寿命长，是镍镉和铅酸电池

的 3～5 倍，对充放电没有特殊要求，在整个寿命周期可保持稳定的

充放电效能。 

4.3 生产工艺及装备清洁化 

依照锂离子电池产品“原材料-生产-使用-回收”的产品全生命周

期管理理念，优先使用无毒害、易回收的原材料，减少单位产品的材

料消耗，目前公司已完成第二轮清洁生产审核。 

公司没有淘汰或限期淘汰设备，定期对设备维护保养，保证生产

设备的正常运行。采用新工艺、新设备代替有利于节约企业生产成本，

降低环境污染风险。根据《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录》

（第一、二、三、四批）及《部分工业行业淘汰落后生产工艺装备和

产品指导目录（2010 年本）》要求。 

公司致力于减少制造环节能源和原材料的消耗，公司采用了最先
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进的节能节材生产工艺。工厂采用工艺技术节能、电气节能、设备节

能、主要耗能设备采用变频技术、建筑节能以及其他节能技术措施，

同时利用合同能源管理的方式，在厂房屋顶合理建设了分布式太阳能

光伏电站项目，有效优化用能结构，减少了电能能源的投入和使用，

对碳排放进行了相关改善，极大地促进了企业层级碳达峰及碳中和。 

4.5 资源循环利用水平高 

我公司产品采用通用化、模块化设计，产品各零部件均可拆解，

从原材料“生产、制造、运输、使用、回收”的整个过程中最大程度

的资源利用和最小程度的消耗及环境影响，实现电池梯次利用和原材

料回收再生，从而达到环保、节能、减排的目的。现司已成功研发废

弃电池绿色回收技术，采用环境友好的物理技术对废旧电池的活性材

料、集流体、极柱、隔膜、电池壳进行高效分离，电池活性材料通过

再生技术重新利用，集流体、极柱、电池壳等经过表面清洗处理或者

重新熔融可再循环利用。电解液收集、壳体拆解、电芯拆分、活性物

质分离及烘干等工序会产生大量的废水废气，通过一系列的处理后保

证废旧电池拆解过程的安全性及污染物的零排放。在整个锂离子动力

电池过程中不需要强酸强碱、高温高压等极端条件，自动化程度高、

工艺条件小环境控制、系统安全可靠，实现水系塑壳、金属壳磷酸铁

锂电池的拆解回收，金属回收率高达 99.9%、正极材料回收率有望达

80%以上。 
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全厂水平衡图 

 

4.6 污染治理高效化 

企业根据不同生产环节的工艺和实际废气、废水产生种类，建

设了相应的处理设备及处理措施：8 套二级吸收塔水吸收+18m 排气
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筒、3 套冷凝+水吸收+18m 排气筒、3 套活性炭吸附装置+喷淋+18m

排气筒、2 套低氮燃烧器+18m 排气筒排出、3 套低氮燃烧器+18m 排

气筒排出和 1 座污水处理站处理，根据第三方检测报告，企业目前废

气排放量远低于排污许可证总量控制指标，污水排放满足《电池工业

污染物排放标准》（GB 30484-2013）表 2“新建企业水污染物排放

限值”中间接排放限值。 

公司产生一般工业固废、危险废物、生活垃圾和中转物等分类

存放，一般工业固体废弃物由环卫部门统一清运或收集后定期交专业

公司回收处理；中转物定期交给厂家回收循环利用；危险废弃物设置

专门危险废物存放仓库进行存放，委托有资质处置单位进行安全处

置，并严格执行国家危险废物转移单制度。 

  

污水排放口 污水处理站 

  

NMP 回收装置 注液废气处理装置 
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NMP 回收装置旁事故池 锅炉房天然气管道 

  

危废暂存间库外 危废暂存间库内 

  

电解液库内 电解液库外 
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证明材料40 企业对自评价结果的声明 

 

 

锂离子电池绿色设计产品自我声明 

 

    本企业自愿申报绿色设计产品，并郑重声明：申报的绿

色设计产品符合《绿色设计产品评价技术规范 锂离子电池》

（T/CEEIA 280-2017）要求，所提供的所有申报材料及委托

机构的证明材料真实、有效，并对所生产的产品和声明的一

致性负责，接受社会各方监督，如有违反，愿承担相应法律

责任。 

 

 

 

 

 

                 法人或单位负责人签字：         

 

                               （公章） 

                             日期：2021 年 06 月 30 日 

 

 


